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1. Specyfikacja:

Rozmiar arkusza

Rozmiary wykrawanego materiatu
Rozmiary nanoszonej folii
Szybkosc¢ sztancowania

Szybkos¢ nanoszenia folii
Szybko$¢ nanoszenia hologramow

Papier

Tektura falista (tylko sztancowanie)
Max. ciSnienie sztancowania
Strefa grzewcza

Regulowany margines chwytania
Wysokos¢ stosu na podawaniu
Wysokosc¢ stosu na wyktadaniu
Moc silnika gtéwnego

Moc catkowita

Ciezar catkowity

Wymiary w mm

Max. 760 x 1060 mm
Min. 370 x 450 mm

Max. 745 x 1045 mm
Max. 740 x 1020 mm
Max. 7500 (arkuszy/h)

Max. 6500 (arkuszy/h)

Max. 5500 (arkuszy/h)
Min. 90—2000g/m? tektura

0,1-3 mm

<4 mm, fala E B
300 ton

20 stref grzewczych 20--200°c
7-17 mm

Maks. 1600 mm
Maks. 1350 mm
11 KW

46 KW

19 ton

6260 x 4560 x 2580
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2. Standardowe wyposazenie i funkcje:
JEDNOSTKA PODAJACA

e Aparat podajgcy (w opcji MABEG) o bardzo wysokiej jakosci z 4 ssawkami do
podnoszenia papieru i 4 ssawkami dla przesuwania papieru do przodu zapewnia
stabilne i szybkie dostarczanie papieru. Wysokos$¢ i kat ssawek mozna tatwo
regulowac, w celu utrzymania absolutnie prostego potozenia arkuszy.

e Mechaniczny czujnik podwodjnych arkuszy, urzadzenie opdzniajgce arkusze i
regulowana dmuchawa zapewniajg jednostajne i precyzyjne dostarczanie arkuszy na stét
pasowy.

e Pompa prézniowa jest wyprodukowana przez niemieckg firme BECKER.

e Stos poprzeczny moze by¢ regulowany za pomocg silnika w celu doktadnego podawania
arkuszy.

e Urzadzenie do wstepnego ukfadania stosu podawczego zapewnia ciggtos¢ podawania
arkuszy przy wysokim poziomie stosu (max. wysokos$¢ stosu do 1600 mm).

e System NON-STOP - idealnie uformowane stosy moga by¢ tworzone na paletach,
ktore sg przesuwane na szynach w celu wstepnego utozenia arkuszy. To rozwigzanie
ma istotne znaczenie dla ptynnosci produkcji i pozwala operatorowi na precyzyjny i
wygodny transport przygotowanego stosu do podajnika.

o Dzieki zastosowaniu sterowanego pneumatycznie sprzegta mechanicznego — ktére nie
zmienia pozycji przy ponownym wigczeniu — pierwszy arkusz po kazdym ponownym
uruchomieniu jest zawsze podawany do przednich prowadnic, co umozliwia
przygotowanie maszyny do pracy w sposob tatwy, szybki i oszczedzajgcy materiaty.

e Marki boczne mozna bezpos$rednio przetgczaé miedzy trybem ciggniecia i pchania po
obu stronach maszyny po prostu przez przekrecenie sruby, bez potrzeby instalacji lub
demontazu czesci. To zapewnia elastycznos¢ i umozliwia przetwarzanie szerokiego
zakresu materiatdow: niezaleznie od tego czy marki rejestrowe (boczne) znajdujg sie po
lewej, czy po prawej stronie arkusza.

e Marki boczne i przednie sg wyposazone w precyzyjne czujniki optyczne, ktore
wykrywajg ciemny kolor i arkusze tworzywa sztucznego. Czuto$¢ mozna regulowac.

e Czujniki optyczne z automatycznym systemem zatrzymywania na stole podajgcym
umozliwiajgc optymalizacje monitoringu systemu i kompleksowg kontrole jakosci na
catej szerokosci arkuszy.

e Panel sterowania czesci podajgcej umozliwia tatwiejszg kontrole procesu podawania
arkuszy - dzieki wyswietlaczowi.

e (Oddzielne mechanizmy sterowania napedami dla stosu gtdwnego i stosu pomocniczego.

e PLC oraz krzywka elektroniczna do kontroli taktowania.

e Urzadzenie przeciwblokujgce moze zapobiec uszkodzeniu maszyny.

e Przenosnik podajgcy z paskiem szwajcarskiej firmy RAPPLON i regulacjg predkosci.
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JEDNOSTKA SZTANCUJACA

e Pneumatyczny system blokowania ufatwia blokowanie i zwalnianie ramy wykrojnika i
ptyty do sztancowania.

e Pneumatyczne podnoszenie ptyty do sztancowania w celu tatwego wsuwania i wysuwania.

e  System wyréwnywania ramy wykrojnika z mikroregulacjg poprzeczng zapewnia precyzyjng
rejestracje, a w rezultacie szybkie przygotowanie maszyny do nowego zlecenia.

e Doktadne pozycjonowanie ramy wykrojnika jest kontrolowane za pomocg precyzyjnych
czujnikow optycznych oraz za pomocg automatycznego urzgdzenia sprawdzajgcego
blokade.

e Urzadzenie do odwracania ramy wykrojnika.

e Silnik gtéwny firmy SIEMENS sterowany przez falownik firmy SCHNEIDER.

e Mikroregulacja sity sztancowania (doktadno$¢ nacisku do 0,01 mm, max. nacisk
sztancowania do 300 ton) za pomocg przektadni Slimakowej, napedzanej przez
serwomotor i fatwe sterowanie przy uzyciu 15-calowego ekranu dotykowego.

e Wal korbowy jest wykonany ze stali nierdzewnej 40Ccr.

e  Korpus maszyny i stoty robocze z zeliwa sferoidalnego HT300.

e 7 zestawdw listw z tapkami, wykonanych z lekkiego i trwatego stopu aluminium z ultratwardg
powtokg i anodyzowanym wykonczeniem zapewnia precyzyjng i powtarzalng rejestracje
papieru.

e Listwa z tapkami produkcji japonskiej o wysokiej jakosci i dtugim okresie uzytkowania.

e Oryginalnie zaprojektowana lista z tapkami nie wymaga elementu dystansowego w celu
kompensacji zapewniajgcej doktadng rejestracje papieru.

e tahcuch angielskiej firmy RENOLD cechuje wysoka jako$é, a wstepne rozciggniecie
zapewnia stabilno$¢ wymiarowsq i precyzje dziatania w diuzszym czasie.

e Potozenie listwy z fapkami kontroluje wysokoci$nieniowy naped indeksujgcy.

e Zabezpieczenie przecigzeniowe z ogranicznikiem momentu obrotowego zapewnia
najwyzszy poziom bezpieczehstwa operatora i urzadzenia.

e System automatycznego smarowania i chtodzenia napedu gtéwnego oraz automatyczne
smarowanie fancucha gtéwnego.
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JEDNOSTKA NANOSZENIA FOLII

Indywidualnie sterowane, programowane watki ciggngce folie (3 zestawy w kierunku
wzdtuznym i 2 zestawy w kierunku poprzecznym) napedzane serwomotorami YASAKAWA.
Uktad wzdtuznego podawania folii w petnym formacie, umozliwia jednoczesne naktadanie
w 2 kierunkach, co oszczedza folig i czas potrzebny na zmiane folii.

20 indywidualnie sterowanych stref grzewczych, wykorzystujgcych intubacyjny system
ogrzewania tolerancjg+1 C

1 zestaw ramy z zeliwa sferoidalnego typu plaster miodu i modut blokujgcy wykrojniki.
Mechanizm regulujgcy przerwe w ruchu do nanoszenia folii na duzych powierzchniach.
Urzadzenie separujgce strumieniem powietrza w 2 kierunkach.

System szczotek usuwa zuzytg fole i przenosi ja na bok maszyny, gdzie mozna jg zebraé i
usungct.

Opcjonalne optyczne elementy sterujgce chronig przed zerwaniem folii, zapewniajac
state napiecie folii.

Opcjonalna nawijarka WFR-280 stuzy do usuwania zuzytej folii, za pomocg jej nawijania
na szesc niezaleznych watkow w specjalnym module.

JEDNOSTKA WYKLADANIA

Regulowana szczotka hamujgca sterowana za pomocg silnika prgdu zmiennego zdejmuje
papier z chwytaka i uktada w stos z duzg predkoécig i idealnym dopasowaniem.

Stos z ktérego sg podawane arkusze moze mie¢ wysokosé do 1350 mm.

Tylng ptaszczyzne jednostki wykfadania mozna ustawia¢ za pomocg serwomotoru,
dostosowujac jg do réznych rozmiaréw papieru.

Urzadzenia optoelektroniczne zapobiegajg nadmiernemu przyrostowi i ubytkowi stosu
papieru podawanego do maszyny.

Arkusze w stosie moga by¢ zliczane za pomocg czujnika optycznego (standard) a
maszyna moze zosta¢ zintegrowana z urzgdzeniem wprowadzajgcym separujgce paski
papieru do stosu (opcja). To utatwia zdejmowanie wycietych elementéw z natozong folig
oraz ich pakowanie.

Do regulacji stuzy panel dotykowy o przekatnej 10,4”, ktéry znajduje sie z tylu maszyny.
Pomocniczy stojak podawania arkuszy jest skonfigurowany w taki sposéb, aby umozliwiat
ciggte podawanie.

CZESCI ELEKTRYCZNE i elektronika

Czujniki elektroniczne, mikroprzetgczniki i fotokomérki sterowane przez PLC w catej
maszynie.

Przetgcznik krzywkowy i koder OMRON.

Wszystkie gldbwne czynnosci mozna wykonac za pomocg monitora dotykowego o srednicy 15 i
10,4 cala.

Standardowo stosowany przekaznik bezpieczehstwa PILZ zapewnia najwyzszy poziom
bezpieczenstwa.

Wewnetrzny przetgcznik blokujgcy spetnia wymagania CE.

Zastosowane czesci elektryczne firm Moeller, Omron, przekaznik Schneider, stycznik i
wytacznik suchy prgdu zmiennego zapewniajg stabilng, dtugotrwatg eksploatacje.

Automatyczne wyswietlanie bteddw i autodiagnostyka.
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3. Lista producentéw gtéwnych komponentéw:
Nazwa czesci Marka Kraj Komentarz
pochodzenia
tozysko NSK Japonia
tozysko SKF Szwajcaria
Zawor elektromagnetycznyi |SMC Japonia
elementy pneumatyczne
Mechanizm indeksujacy Tajwan
Monitor Ostry Japonia
Chwytak Japonia
tancuch gtéwny chwytaka Renold Wielka Brytania
Pompa prézniowa Becker Niemcy
Mechanizm indeksujacy Tajwan
Rama wykrojnika Chiny Zintegrowane
formowanie
20 indywidualne sterowania Niemcy Rurka grzewcza
strefa grzewcza
Serwomotor watka folii Yasakawa Japonia
tancuch transmisyjny Japonia
Podajnik Tajwan
Falownik silnika gtdwnego Schneider Niemcy
Silnik gtéwny Siemens Niemcy
Pas przenosnika Rapplon Szwajcaria
Przycisk i komponenty Eton Niemcy
elektryczne
Hydrauli(?zpy pierscien Niemcy
uszczelniajgcy
Ogranicznik momentu .
obrotowego Tajwan
Wylgcznik suchy, stycznik i Schneider, Eton, | Niemcy
tgcznik Moeller
Przekaznik bezpieczenstwa |PILZ Niemcy
E[ek}roniczny sygnat Patlite Japonia
dzwiekowy
Waty korbowe Chiny 40 Cr utwardzajgca
obrobka cieplna
Pret przektadni slimakowej Chiny 40 Cr utwardzajgca

obrébka cieplna

Przektadnia slimakowa

Chiny

Miedz
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4. Czesci opcjonalne (lista aktualizowana)
Podajnik Mabeg
Ultradzwiekowy detektor podwojnych arkuszy
Podcisnieniowy st6t podawczy
Detektor zerwanej folii
Modut naktadania holograméw
Czujnik ochrony stép
Modut wktadania tasmy
Modut antystatyczny
Modut nawijania folii WFR-280

Gtoéwny przedstawiciel w Polsce:

POL-PRAKTIC

Centrala — Biuro Handlowe: 30-010 Krakow, ul. Sktadowa 28

Siedziba (dane do wystawiania faktur): 30-079 Krakow, Al. Kijowska 12/11
Tel.: +48 12 636 93 79, +48 602 33 98 33, e-mail: biuro@polpraktic.com.pl
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