PROGRESSOR 1060 PROGRESSOR

Dane techniczne

PROGRESSOR 1060

Ogodlna charakterystyka robocza

Rozmiar arkusza - max. 760 x 1060 mm
Rozmiar arkusza - min. 370 x 450 mm
Format wycinania - max. 745 x 1045 mm
Margines fapek chwytaka 7-17 mm

Nacisk sztancowania do 300 t/ 300 MN
Szybkos¢ produkcyjna do 7500 ark/h
Wysoko$¢ stosu podajnika - max. 1600 mm
Wysokos$¢ stosu wyktadaka - max. 1350 mm

Odpowiednie materialy do sztancowania

Papier - min. 90g/m
Karton lub tektura lita do 2000 g/m
Tektura falista do 4 mm

Wymiary i waga D DS/DSP
Dtugos¢ L 5270 mm 6260 mm
Szerokos¢ W 4560 mm 4560 mm
Wysokos$¢ H 2580 mm 2580 mm
Waga netto 16000 kg 17000 kg

Pobdr energii elektrycznej 17 kW 17 kW
Wymagane powietrze / pobor 5-8 bar, 600 I/min 5-8 bar, 600 I/min

dostrzez roznice, wybierz to co lepsze

PROGRESSOR 1060

D/DS/DSP

Przedstawicel w Polsce:

POL-PRAKTIC
Biuro: 30-010 Krakoéw, ul.Sktadowa 28

Siedziba: 30-079 Krakéw, Al.Kijowska 12/11

Tel.: +48 12 636 93 79, +48 602 33 98 33
e-mail: biuro@polpraktic.com.pl

AUTOMAT do sztancowania =



PROGRESSOR 1060 PROGRESSOR 1060

Funkcje poszczegolnych sekcji Automat do sztancowania

Podajnik arkuszy

Mechaniczne wykrywanie podwojnego arkusza
Fotokomorka dla wykrywania podwdjnego arkusza

Jednostka sztancujgca _ — joB0 DS | & SIS Modut antystatyczny
najwyzsza precyzja z systemem rejestracji do linii Srodkowe;j . |
' | Regulacja mikrometryczna ramy wykrojnika
' | Pneumatyczne, szybkie blokowanie ramy wykrojnika i ptyty do sztancowania
" ] Nacisk sztancowania do 300 ton - naped za pomocg serwomechanizmu
| | Wstepnie naprezony fancuch napedowy listwy tapek o wysokiej jakosci
] Zabezpieczenie przecigzeniowe z ogranicznikiem momentu obrotowego

w mechanizmie indeksujgcym

dla wszystkich rodzajow materiatow PROGRESSOR 1060 D DS DSP
| | Jednostka ssaca z 4 ssawkami do podnoszenia i 4 ssawkami do Dane 0aG
tatwej regulacji wysokosci i kgta (opCJonaInle: Podajnik MABEG) M Platforma z barierkg zabezpieczajgca [ [ [
Emergency stop < P N
; i ; ; i T — Pdétka na narzedzia i czesci ([ ([ ()
] Korekqa.stosu podczas proc_iukql w pelu lZW|ekszen|a precyzji q =L ﬁg% = System wyrbwnywania do lini érodkowe] . . .
dosuwania arkuszy do marki bocznej registra = T Certyfikat CE ° ° °
|| Podajnik przystosowany do pracy ciagtej, z maksymalng wysokoscig b A S
T
stosu do 1600 mm (£] P v p ajnik arkuszy
e - - - . odawanie ciggte ® ® ®
|| Detektor - kontrola podwojnego arkusza Podajnik z wysokim stosem - 1600 mm ° ° °
Urzadzenie wstepnego tadowania ze stelazem i ogolny @ [ J [
Jednostka przekazywania i pozycjonowania arkuszy 2"0”“” dogko"‘.’y 15" Wi’(‘t’érliezy!‘a Syg;féy wejscia i wlyjécia gIStaWia“lie Parg”?ert]“?‘k’)" A e 5,’232}222 MABEG 5 5 5
] ) . i o T . o0 wprowadzania i aktualizacja na sg wyswietlane a marek przednich i bocznyc N _—
z marginesami bocznymi, ktére zmniejszajg liczbe zatrzyman maszyny danych i ustawien za pomoca pamieci na jednym ekranie warto$é cisnienia, g;e(;glvsvslr;ilzmklsfg ggézz;:::apoprzeczne platformy (0) (0) (0)
. . , . . . . maszyny flash w celu tatwej obstugi odstepy miedzy smarowaniem ; : .
[ ] POW|.erzchn|a przenosnika ze stali nlerdzewr?ej o] st.ruktl.Jrz.e p.Iastra r.nlodu Ramie na osi obrotowej 2 pelnym wyswietlaniem informaji 32; Zc;imcszgoc\,” Ztﬁ:;;zeep;::;tgi ;r:\?vig e(nlerdzewny) c.> c.> :
| | Marki boczne p0.0.bL:I stronach mozqa ustaW|.c. do ciggniecia | pchania potrt')zlebnych g_o rozwtlai_ywanla Boczne i przednie prowadnice z fotokomérkami ® ® ®
| | Regulowane czujniki optyczne marki bocznej i marek przednich problemow 1 diagnostyki Ustawianie parametréw dla marek przednich i bocznych O o) °
: . Bariera bezpieczenstwa (ochronna) [ ] [ ] [ ]
[ ] Urzgdzenle spowalnlajace arkusze . | o Pompa sprezarki ° ° °
|| Bariera chronigca przed przedostawaniem sie obcych przedmiotow Panel LED do sterowania podajnikiem ° ° °
| | Marki boczne i przednie sterowane za pomocg serwomotoréw (typ PROGRESSOR DSP) Marki boczne z opcja ustawiania popychania i ciagniecia : : :
e} e} e}
o o o

Jednostka sztancowania

Pneumatyczny system blokowania ramy wykrojnika
Pneumatyczny system blokowania ptyty do sztancowania
System rejestracji do linii Srodkowej

Ptyta chwytaka o wysokiej jakosci

Wstepnie naprezony tancuch o wysokiej jakosci
Programowana regulacja cisnienia

Pneumatyczny system sprzegta

Ogranicznik momentu obrot. i mechanizm indeksujacy
Pneumatyczne podnoszenie ptyty do sztancowania
System aut. smarowania i chtodzenia napedu gtéwnego
Automatyczne smarowanie fancucha

Naped gtéwny sterowany za pomocg falownika

Ptyta grzewcza

Jednostka wylamywania (sekcja czyszczaca)*
precyzyjne wytamywanie przy petnej predkosci

|| Potréjny ruch gornej, srodkowej i dolnej ramy wytamujacej
| | Integracja z systemem rejestracji do linii Srodkowej
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Jednostka wylamujaca (czyszczaca)

D tatwa i szybka wymiana narzedzi Konstrukcja wytamujaca z trzema ruchami . - ° °
. p - Rejestracja z wyréwnywaniem do linii Srodkowej - ()
| | Opcja: Stét przygotowawczy do wytamywania St} przygotowujacy - o o

(*niedostepny w przypadku urzgdzen typu PROGRESSOR D)

Jednostka wykladania

Wyktadanie ciggte (NON-STOP)

Tylna wyréwnywarka napedzana serwomechanizmem
Boczna wyréwnywarka napedzana serwomechanizmem
Elektryczne sterowanie szczotki dociskajgcej

Modut wstawiania paskéw separujgcych

Modut antystatyczny

Jednostka wykiadania
precyzyjne uktadanie i wyrownywanie
|| Wysoko$¢ stosu wyktadanych produktéw do 1350 mm
| | Wyktadanie ciggte (NON-STOP)
] Obstuga wyktadania przy uzyciu monitora dotykowego 10,4" A
|| Szczotka hamujgca, spowalniajgca kazdy rodzaj materiatow @ Standard Komponenty elektryczne o wysokiej jakosci
Jaca, sp Jg y J O Opcja 15”1 10,4” dotykowy kolorowy monitor dla obstugi
" | Réwniarki tylne - sterowane za pomocg serwomotoru — niedostepne Mozliwo$¢ uzywania dowolnego jezyka menu dla obstugi
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Elektroniczny system kontroln
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